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DESCRIPTION

Compressed air operated piston reciprocating pump that allows to
pump all types of mineral greases. Suitable for installations with
medium length piping to supply up to two grease outlets simultaneously.
This pump is mounted directly on 50 kg (Part. No. 402000) and 185 kg
drums (Part. No. 402025).

INSTALLATION

1.To install the pump on the drum, use the included bung adaptor.

2.Fasten the cover (418006 for 185 kg drum and 418016 for 50 kg
drum) onto the drum and screw the nut of the bung adaptor into the
2” bung opening of the cover.

3.Insert the pump through the nut and fix it with the star nut to the
desired height (see figure 1).

TYPICAL INSTALLATION
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Fig. 2
OPERATION

See figure 2 for a typical installation with all the recommended
accessories for the pump to operate correctly.

NOTE: The compressed air supply must be fixed between 3 and 10 bar
(40 — 140 psi), being 6 bar (90 psi) the recommended pressure. An air
closing valve must be installed, in order to be able to close the
compressed air line at the end of the day. (If the air inlet not is closed
and there is a leakage in some point of the grease outlet circuit, the
pump will start automatically, emptying the container).

Pos. Description Part No.
A Air closing valve 950319
B Filter Regulator 241501
C Air hose 247710
D Quick coupling 251438
E Connection nipple 255338
F Pump 402025 / 402000
G Grease hose 412392
H Grease closing valve 950304
1 Cover 418006 / 418016
) Follower disc 417004 / 417002

This pump is self-priming. To prime it the first time, connect the air
supply to the pump while keeping the outlet gun opened, and increase
the air pressure from 0 to the desired pressure by using a pressure
regulator. Once grease starts flowing through all the outlets, the pump
is primed.

The pump starts to pump when the outlet valve is opened, for example
a grease control gun.

2340806 |R. 03/18

NOTE: It is important that the lower valve does not get in contact

with dirty areas, such as a workshop floor, because it may enter dirt

or foreign particles that can damage the pump mechanism.
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TROUBLESHOOTING

SYMPTOMS

POSSIBLE REASONS

SOLUTIONS

The pump is not working or there is no
fluid delivery.

No suitable air supply pressure.

Increase the air supply pressure.

Some outlet circuit element is clogged or closed.

Clean or open the outlet circuit.

There is an air pocket in the grease inlet area.

Compact the grease.

The pump begins to operate very fast.

The drum is empty or the grease level is beneath
the suction tube inlet.

Replace the drum or insert the suction tube
until it reaches the grease level.

The pump keeps on operating although
the grease outlet is closed.

There is a grease leakage in some point of the
circuit.

Verify and tighten or repair.

Grease leakage through the air outlet
muffler.

Grease has passed over to the air motor caused by
worn or damaged packing set.

Replace the packing set (repair kit).

Air leakage through the air outlet muffler.

The O-rings of the distributor axle (21) or the
bushing (16) worn or damaged.

Replace the axle assembly (21) and/ or the
bushing assembly (16).

The inverter O-rings are worn or damaged.

Replace the inverter O-rings.

Decrease of the grease delivery.

Dirt in upper valve or foot valve.

Dismount and clean, replace if damaged.

Dirt in muffler (18).

Clean or replace the muffler (18).

REPAIR AND CLEANING PROCEDURE
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Fig. 3

suction tube.
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Fig. 5

AIR DISTRIBUTOR

valve to relieve the grease pressure.

SEPARATE THE AIR MOTOR FROM THE PUMP

motor until the pin get visible (fig. 4).
4.Remove the pin and unthread the rod until it is loosened (fig. 5).

1. Unthread the plug (23) and remove the circlip (13), the muffler (14) and the muffler support (15).

2.Remove the distributor axle (21) (fig. 6).

3.Unthread the screw (8) completely and remove the distributor bushing (16) carefully.

4. Lubricate the new distributor bushing with its O-rings, insert it from the side of the plug (23) and hold something to stop it at the side of the muffler
(14). Be very careful so that the bushing does not get damaged.
5. Assemble the rest following previous instructions, reversing each step.

i

Wi

WARNING: Before starting any kind of maintenance or
repairing, disconnect the compressed air supply and action the

1. Attach the pump to a vice in horizontal position, grabbing it by the

2.Unthread the filter fixing (73) prime tube (69), remove the filter (72),
unthread the screw (71) and remove the prime (70) (fig. 3).
3. Unthread the air motor from the suction tube and pull out the air

2018_03_15-12:00
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REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

CLEAN THE MUFFLER (FIG. 7)

1.Unthread the filter plug (19) and remove the muffler (18).
2.Clean the muffler carefully and replace it in its position; thread the

plug (19).
AIR MOTOR SEALS (FIG. 8)

1.Unthread the plug (1) and remove the cover (2).

2.Unthread the nut (3) and remove the washer (4), the guide ring (5) and the air
escape ring (11) with their O-rings, and the washers (10).

3.Unthread the screws (20) and remove the inverter head (17).

4.Unthread the inverter rod (24) and remove the O-rings (6).

5.Unthread the screws (37), remove the air cylinder (28) and take out the piston assembly (25, 32 and 40).

6.Replace the damaged parts and assemble following previous instructions, reversing each step.

Fig. 8

PACKING SET (FIG. 9)

1.Follow the steps 1 through 5 of the Air motor seals procedure.

2.Remove the circlip (35) and take out the packing set body (42).

3.Remove the outlet valve (44) from the packing set and put it on the
new packing set.

4. Assemble the pump following previous instructions, reversing each step.

2018_03_15-12:00

CLEAN OR REPLACE THE FOOT VALVE (FIG. 10)

1.Remove the threaded plug (73) and the filter (72), unthread the nut
(71) from the priming rod and remove the primer (70).

2.Push in the rod and unthread the priming tube (69) using the holes
of the same, and remove it.

3.Take out the details of the valve (63-66) and clean them carefully,
replace in case of damage.

4.Assemble the pump following the previous instructions, reversing
each step.

Fig. 10
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REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

CLEAN OR REPLACE THE FOOT VALVE (FIG. 11)

1.Remove the threaded plug (73) and the filter (72), unthread the nut
(71) from the priming rod and remove the primer (70).

2.Push in the rod and unthread the priming tube (69) using the holes
of the same, and remove it.

3.Take out the details of the valve (63-66) and clean them carefully,
replace in case of damage.

4.Assemble the pump following the previous instructions, reversing
each step.

TECHNICAL DATA
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Fig. 11

3/8" NPSM
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3/8" NPSM

Maximum Air pressure 10 bar (140 psi)

Minimum air pressure 3 bar (40 psi)

Maximum grease delivery 1200 gr/min (@ 6 bar)

Air inlet thread 3/8" NPSM (F/H)

Grease outlet thread 3/8" NPSM (F/H)

Air piston diameter 75 mm (3")

Air piston stroke 75 mm (3")
Model (mAm) (mBm) (mcm) Weight (kg)
402000 1020 | 730 | @30 7,5
402025 1215 | 925 | @30 8,5
402050 804 516 30 6,5

REPAIR KITS
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SPARE PARTS SEE PAGE 26
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DESCRIPCION

Bomba de pistén alternativo accionada por aire comprimido, que
permite bombear todo tipo de grasas minerales. Aplicable en
instalaciones con conducciones de longitud media para dar servicio
simultdneamente hasta a dos puntos de suministro de grasa.

La bomba se monta directamente sobre bidones de 50 kg (Ref. 402000)
o de 185 kg (Ref. 402025).

INSTALACION

1.Para instalar la bomba en el bidén, use el adaptador ajustable
suministrado con la bomba.

2.Fije la tapa (418006 para bidén de 185 kg y 418016 para bidén de
50 kg) sobre el bidén y rosque la tuerca del adaptador ajustable en
la rosca de la tapa.

3.Inserte la bomba por la tuerca y fijela con la estrella a la altura
deseada (ver figura 1).

CONEXION TIPO DE LA BOMBA

00

2018_03_15-12

Fig. 2

MODO DE EMPLEO

A titulo informativo, se muestra en la figura 2 una instalacién tipica con
todos los elementos recomendados para su correcto funcionamiento.

NOTA: La presién de alimentacién de aire debe estar comprendida
entre 3 y 10 bar siendo 6 bar la presién recomendada. Es aconsejable
instalar, asimismo, una vélvula de cierre para poder cerrar la alimentacién
de aire al final de la jornada. (En caso de roturas o fugas en la salida de
grasa, si la alimentacién de aire no esté cerrada, la bomba se pondria
en marcha automaticamente, pudiendo vaciarse completamente el

depbsito.
POS. | DESCRIPCION cop.
A Vélvula de corte de aire 950319
B Filtro Regulador 241501
C Manguera de aire 247710
D Enchufe rapido 251438
E Conector Répido 255338
F Bomba 402025 / 402000
G Manguera grasa 412392
H Vélvula de cierre de grasa 950304
1 Tapa 418006 / 418016
) Plato seguidor 417004 / 417002

Esta bomba es auto-cebante. Para cebarla la primera vez, conecte
el aire a la bomba manteniendo abierto la pistola de salida,
incrementando la presion lentamente desde 0 bar a la presion
deseada con el regulador de presién. La bomba estd cebada
cuando sale grasa por todas las salidas.

(840806 |R. 03/18

La bomba empieza a bombear cuando se abre la vélvula de salida,
por ejemplo una pistola de control de grasa.

NOTA: Es importante que la valvula de pie no esté en contacto con
zonas sucias, tales como el suelo del taller, porque puede ensuciarse
con virutas o particulas que podrian llegar a dafiar el mecanismo de
la bomba.
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ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

SINTOMAS

POSIBLES CAUSAS

SOLUCIONES

La bomba no funciona o no hay entrega
de grasa.

Presion de suministro de aire no adecuada.

Incremente la presién del aire de suministro.

Algun elemento del circuito de salida esta obstrui-
do o cerrado.

Limpie o abra el circuito de salida.

Se han creado bolsas de aire alrededor de la zona
de succion de la bomba.

Compacte la grasa.

La bomba empieza a bombear mucho
mas deprisa.

El bidén esta vacio o el nivel de grasa esta por
debajo de la entrada de grasa de la bomba.

Sustituya el bidén o cale el tubo de succién hasta
llegar a la grasa.

La bomba sigue funcionando aunque se
cierre la salida de grasa.

Existe fuga de grasa en algin punto del circuito.

Verifique y apriete o reparare.

Pérdida de grasa por el silenciador de
escape de aire.

La grasa ha pasado al motor de aire causado por
desgaste o deterioro del conjunto empaquetadura.

Sustituya el conjunto empaquetadura (kit de
reparacion).

Pérdida de aire por el silenciador de
escape de aire.

Juntas téricas del eje (21) o la camisa (16) del
distribuidor gastadas o dafiadas.

Sustituya el conjunto eje (21) o/y el conjunto
camisa (16) del distribuidor.

Las juntas de la varilla de inversién gastadas o
dafiadas.

Sustituya las juntas de la varilla de inversion (24).

Disminucién del caudal de impulsién.

Vélvula de pie o vélvula superior con impurezas.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de
deterioro.

Silenciador (18) con impurezas.

Limpie o sustituya el silenciador (18).

PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA Y REPARACION

73 72 71 7:0
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Fig. 3

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento

o reparacion, desconecte el aire de alimentacién y accione
la valvula de salida para soltar la presion de la grasa.

COMO SEPARAR EL MOTOR DE AIRE DE LA BOMBA

1.Fije la bomba en una mordaza agarrando por el tubo de aspiracién
con la bomba en posicién horizontal.

2. Desenrosque la fijacion filtro (73) del tubo cebador (69), quite el filtro

(G T (
(72), desenrosque la tuerca (71) y quite el cebador (70) (fig. 3).

Fig. 4 3. Desenrosque el motor de aire del tubo de aspiracién y tire del motor
de aire hacia fuera hasta que quede visible el pasador (fig. 4).

4.Quite el pasador con un botador y desenrosque el eje de conexién
hasta soltarse (fig. 5).
(cal_( (
Fig. 5

DISTRIBUIDOR DE AIRE

1.Desenrosque el tapén (23) y quite el anillo de seguridad (13), el silenciador (14) y el suplemento filtro (15).
2.Quite el eje distribuidor (21) (fig. 6).
3. Suelte el tornillo (8) por completo y use un botador y quite cuidadosamente la camisa del distribuidor (16).

2018_03_15-12:00

4. Lubrique y coloque la camisa nueva con sus juntas, insertandola desde el lado del tapén (23),
teniendo un tope en el lado del silenciador (14). Procure no dafar la camisa.

5.Vuelva a montar el resto en orden inverso.

R. 03/18840 806 w4
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PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

LIMPIAR EL SILENCIADOR (FIG. 7)

1.Desenrosque la tuerca de fijacién (19) y quite el silenciador (18).
2.Limpie el silenciador (18) bien y vuelva a colocarlo en su posicién.
Rosque la tuerca de fijacion (19).

JUNTAS DEL MOTOR DE AIRE (FIG. 8)

1.Desenrosque el tapén superior (1) y quite la tapa (2).
2. Desenrosque la tuerca (3) y quite la arandela (4), el anillo guia (5) y el

anillo escape (11) con sus juntas téricas, y quite las arandelas (10).
3. Desenrosque los tornillos (20) y quite la cabeza de inversion (17).
4. Desenrosque la varilla de inversién (24) y quite las juntas téricas (6).
5.Desenrosque los tornillos (37), quite el cilindro de aire (28) y extraiga
el conjunto émbolo (25, 32 y 40).
6. Sustituya las piezas dafiadas y vuelva a montar en orden inverso.

CONJUNTO EMPAQUETADURA (FIG. 9)

1.Siga los pasos 1 al 5 del procedimiento Juntas Motor de Aire.

2.Desenrosque el tapén (35) y quite el cuerpo del conjunto
empaquetadura (42).

3. Desenrosque el anillo de seguridad (44) del conjunto empaquetadura y
ponga en el nuevo conjunto empaquetadura.

4.Vuelva a montar en orden inverso.

2018_03_15-12:00

LIMPIAR O SUSTITUIR LA VALVULA DE PIE (FIG. 10)

1. Quite el tapén roscado (73) y el filtro (72), desenrosque la tuerca (71)
de la varilla cebador y quite el cebador (70).

2.Empuije la varilla cebador hacia dentro y desenrosque el tubo cebador
(69) usando los agujeros del mismo, y quitelo.

3. Extraiga las piezas de la valvula (63-66) y limpielas bien, en caso de
deterioro cambiarlos.

4.Vuelva a montar en orden inverso.

Fig. 10

. 3 840806 | R. 03/18
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PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

LIMPIAR O SUSTITUIR LA VALVULA SUPERIOR (FIG. 11)

1.Desenrosque y quite el tubo vélvula de pie (61) del tubo alargador
(50) y extraiga la varilla alargadora (52) junto con el pistén de alta

presién (56).

2.Extraiga con cuidado el conjunto empaquetadura (57-60) del tubo
alargador (50) empujando con un tubo de @ 19 mm y limpielo bien,
en caso de deterioro cdmbielo.

3. Quite el pasador que une la varilla alargadora (52) y el piston de alta
presiéon (56) y desenrosque el piston. Extraiga los detalles de la
valvula superior (53-55) y limpielos bien, en caso de deterioro

cambielo.

4.Vuelva a montar en orden inverso.

DATOS TECNICOS
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Presién de aire maxima

10 bar (140 psi)

Presi6n de aire minima

3 bar (40 psi)

Caudal maximo

1200 gr/min (@ 6 bar)

Rosca entrada aire

3/8" NPSM (F/H)

Rosca salida grasa

3/8" NPSM (F/H)

Didmetro pistén de aire 75 mm (3")

Recorrido del piston de aire 75 mm (3")
Modelo (mAm) (mBm) (mcm) Peso (kg)
402000 1020 730 @ 30 7,5
402025 1215 925 @ 30 8,5
402050 804 516 30 6,5

DIBUJO DE RECAMBIOS
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3/8" NPSM
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3/8" NPSM
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DESCRIPTION

Pompe a piston alternatif actionnée par air comprimé. Permet de
distribuer tous types de graisses minérales.

particulierement recommandée pour des installations de distance
moyenne dotées de deux postes de distribution pouvant travailler

simultanément.
La pompe est montée directement sur tonnelet de 50 kg (Réf : 402000) ou
sur fat de 180 kg (Réf : 402025).

INSTALLATION

Cette pompe est

1.La pompe peut étre installée directement sur fit a l'aide d’un
adaptateur réglable fourni avec la pompe.

2. Fixer le couvercle (418006 sur fat de 180 kg et 418016 sur tonnelet
de 50 kg) sur flt/tonnelet et serrer I'écrou de I'adaptateur ajustable
au filet du couvercle.

3.Introduire la pompe par I'écrou et la fixer a la hauteur désirée a I'aide
de la fausse-bonde (voir figure 1).

BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE

Fig. 2

. MODE D’EMPLOI

La figure 2 vous présente a titre informatif une installation typique
dotée de tous les éléments recommandés pour son bon fonctionnement.

NOTE : La pression d’alimentation en air doit étre comprise entre 3 et
10 bar sachant que la pression recommandée est de 6 bar. Il est
également vivement conseillé d’installer une vanne d’arrét afin de
pouvoir fermer a tout moment I'alimentation en air et éviter ainsi tout
risque d'incidents malheureux. En effet, en cas de fuite ou de rupture au
niveau de la sortie de graisse et si malencontreusement I'alimentation en
airn’a pas été coupée, la pompe se mettrait dans ce cas automatiquement
en marche tandis que le fat risquerait de se vider entiérement.

POS. | DESCRIPTION REF.
A |Vanne d’arrét pour ligne d’air 950319
B |Régulateur/filtre 241501
C | Flexibles de liaison air 247710
D | Raccord rapide 251438
E |Embout pour raccord rapide 255338
F |Pompe 402025 / 402000
G | Flexible graisse 412392
H | Vanne d’arrét pour circuit graisse 950304
1 Couvercle 418006 / 418016
) Plateau suiveur 417004 / 417002

Cette pompe est auto-amorcante. Pour I'amorcer pour la premiére fois,
maintenir tout d’abord le pistolet de sortie ouvert, brancher

I'air a la pompe tout en augmentant lentement la pression a partir de 0
bar jusqu’a atteindre la pression désirée a I'aide du régulateur

de pression. La pompe sera donc amorcée dés que la graisse sortira par
toutes les sorties.

L[ IN 840806 | R. 03/18

Cette pompe commence a produire dés que la vanne d’arrét est
ouverte ou lorsque par exemple la poignée de distribution graisse
est branchée.

NOTE : Il est primordial que le clapet de pied ne soit pas en contact
avec des impuretés qui pourraient nuire le mécanisme de la pompe.
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ANOMALIES ET SOLUTIONS

SYMPTOMES CAUSES POSSIBLES SOLUTIONS
Probléme au niveau de la pression d'air. Augmenter la pression d’air de distribution.
Un des éléments du circuit de sortie est bouché

La pompe ne fonctionne pas ou ne
distribue pas de graisse.

P Nettoyer ou ouvrir le circuit de sortie.
ou fermé.

Une poche d‘air s’est formée au niveau de la zone
d’aspiration de la pompe.

La pompe commence a fonctionner plus | Le réservoir est vide ou le niveau de graisse est Remplacer le ft/ tonnelet ou caler le tube
vite qu’elle ne devrait. inférieur a celui d’entrée de graisse de la pompe. d’aspiration jusqu’a atteindre la graisse.

Compacter la graisse.

La graisse s’est introduite au niveau du moteur

Fuite de graisse au niveau du silencieux | -, : . , . N
d’air en raison de 'usure voire méme de la

Remplacer I'ensemble porte-joints (kit de

de sortie dair. rupture de I'ensemble porte-joints. réparation).

Les joints toriques de I'axe (16) ou du manchon Remplacer I'axe du distributeur (21) et/ ou le
Fuite d’air au niveau des silencieux de (21) du distributeur sont usés ou abimés. manchon du distributeur (16).
sortie d’air. Les joints de la tige d’inversion sont usés ou

L Remplacer les joints.
abimés. P )

Démonter et nettoyer. Remplacer la piéce si cette
derniére est endommagée.

Démonter et nettoyer. Remplacer le silencieux
(18) si nécessaire.

Présence d'impuretés au niveau du clapet de pied.

Diminution du débit d’impulsion.

Présence d'impuretés au niveau du silencieux (18).

INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

7372 7170

ATTENTION: Avant de commencer toute opération de nettoyage

QBT [

ou d’entretien, il faut obligatoirement débrancher I’alimentation

en air et actionner la vanne de sortie pour relacher toute la
pression de la graisse.

COMMENT SEPARER LE MOTEUR D’AIR DE LA POMPE

1.Placer la pompe a I'horizontale et tenir le tube d’aspiration de cette
derniére a |'aide d’un établi.

2. Dévissez la fixation du filtre (73) du tube principal (69), retirer le filtre

A ( o .
(72), dévisser I'écrou (71) et enlever 'amorceur (70) (fig. 3).

Fig. 4 3. Desserrer le tube d’aspiration du corps de la pompe et tirer ce dernier
jusqu’a atteindre le goujon (fig. 4).

4.Retirer le goujon a l'aide d'un repoussoir et desserrer I'axe de
connexion jusqu’a ce que ce dernier se lache (fig. 5).
(cal_( (
Fig. 5

DISTRIBUTEUR D’AIR

1.Desserrer le bouchon (23) et retirer I'anneau de sécurité (13), le silencieux (14) ainsi que la portée du filtre (15).
2.Démonter I'axe du distributeur (21) (fig. 6).
3. Dévisser totalement la vis (8) et retirer soigneusement le manchon du distributeur (16) a I'aide d’un repoussoir.

18_03_15-12:00

4. Lubrifier et placer le nouveau manchon ainsi que ses joints toriques en I'introduisant sur le c6té du bouchon (23), en tenant compte de la butée &
du silencieux (14) et en prenant soin de ne pas 'endommager.

5.Remonter la pompe en suivant le processus inverse.

26908 ¢
m\m !
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INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

COMMENT NETTOYER LE SILENCIEUX (FIG. 7)

1. Desserrer I'écrou de fixation (19) et retirer le silencieux (18).
2.Bien nettoyer le silencieux (18) et le replacer; serrer I'écrou de fixation (19).

LES JOINTS DU MOTEUR D’AIR (FIG. 8)

1. Desserrer le bouchon supérieur (1) et retirer le couvercle (2).
2. Desserrer I'écrou (3) et retirer la rondelle (4), I'anneau guide (5) ainsi que I'anneau
d’échappement (11) avec leurs joints toriques.Retirer aussi les rondelles (10).

3. Dévisser les vis (20) et retirer la téte d’inversion (17).

4. Desserrer la tige d’inversion (24) et retirer les joints toriques (6).

5. Dévisser les vis (37), retirer le cylindre d’air (28) et sortir I'ensemble piston (25, 32 et 40).
6. Remonter le tout en suivant le processus inverse.

ENSEMBLE PORTE-JOINTS (FIG. 9)

1.Suivre les instructions 1 a 5 indiquées au chap. de réparation du
moteur d‘air.

2.Retirer I'anneau de sécurité (35) et retirer le corps de I'ensemble
porte-joints (42).

3. Sortir le soupape de sortie (44) de I'ensemble porte-joints et le placer
dans le nouvel ensemble porte-joints.

4.Remonter le tout en suivant le processus inverse.

COMMENT NETTOYER OU REMPLACER LE CLAPET DE
PIED (FIG. 10)

1.Retirer le capuchon (73) et le filtre (72), desserrer I'écrou de tige
d’amorcage (71) et retirer I'amorceur (70).

2.Pousser la tige d’amorcage vers l'intérieur et desserrer le tube de
I'amorceur (69) a I'aide des trous de ce dernier et le retirer.

3. Sortir les différents éléments du clapet de pied (63-66) et bien les
nettoyer. Les remplacer si nécessaire.

4. Remonter le tout en suivant le processus inverse.
Fig. 10

L 2840806 | R. 03/18
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INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

COMMENT NETTOYER OU REMPLACER LE SOUPAPE
SUPERIEUR (FIG. 11)

1.Desserrer et séparer le tube du clapet de pie (61) du tube
prolongateur (50) et retirer la tige d’union (52) ainsi que le piston a
haute-pression (56).

2.Séparer délicatement I'ensemble porte-joints (57-60) du tube

1

prolongateur de 19 mm de diam. et bien le nettoyer ou le remplacer @\ O
si nécessaire. B o
3.Retirer le goujon qui relie la tige d’union (52) au piston a 2
hautepression (56) et desserrer ce dernier. Extraire les différents a9
éléments de la soupape supérieure (53-55) pour bien les nettoyer et
les remplacer si nécessaire.
4.Remonter le tout en suivant le processus inverse. @ s
Fig. 11
=
o
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Pression d’air maxi 10 bar (140 psi) ] a% 3/8" NPSM
Pression d’air mini 3 bar (40 psi) O[] o=
Débit maxi 1200 gr/min (@ 6 bar)
Raccord entrée d’air 3/8" NPSM (F/H)
Raccord sortie de graisse 3/8" NPSM (F/H) 3/8" NPSM
Diameétre du piston d’air 75 mm (3") —
Course du piston d’air 75 mm (3") < |
A B C . LJ Lo
Model (mm) || (mm) | (mm) Poids (kg) "
402000 1020 | 730 | @30 7,5 || | |
402025 1215 | 925 | @30 8,5
402050 804 516 30 6,5
y L |
C

KITS DE REPARATION
DESSIN DE PIECES DE RECHANGE, PAGE 26

R. 03/18/840 806 [ E]
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BESCHREIBUNG

Druckluftbetriebene Kolbenpumpe, geeignet fiir alle Mineral- Fette. Fiir
den AnschluR an durchschnittlich lange Leitungen und bis zu zwei

Abgabestellen.

Die Pumpe wird direkt auf 50 kg (Art.nr.: 402000) und 185 kg Fésser

(Art.nr.: 402025) montiert.

INSTALLATION

1.Die Pumpe mit dem beigefligten Adapter am Fal® montieren.

2.Den Deckel (418006 fiir 185 kg-Fal und 418016 fiir 50 kg-FaR) auf

dem FaR befestigen und die Mutter des Adapters in die 2”-Offnung
des Deckels schrauben.

3. Die Pumpe durch die Mutter einfiihren und mit der Sternschraube in
der gewlinschten Hohe befestigen. (siehe Bild 1).

ANSCHLUSS DER PUMPE

STATIONARY INSTALLATION

:00

2018_03_15-12

Fig. 2

- HANDHABUNG

Bild 2 zeigt die Installation aller empfohlenen Teile, die fir ein
einwandfreies Funktionieren der Pumpe erfolderlich sind.

ACHTUNG: Die Druckluftzufuhr muly zwischen 3 und 10 bar liegen.
Der ideale Druck liegt bei 6 bar. Ein Absperrventil sollte unbedingt
eingebaut werden, damit die Luftzufuhr jederzeit abgestellt werden
kann, insbesondere bei Arbeitsschlu. (Ist die Luftzufuhr nicht
geschlossen, kann es bei einem Leck im System zum automatischen
Anlaufen der Pumpe und dadurch bis zum voélligen Entleeren des
Behalters kommen).

POS. |BESCHREIBUNG ART. NR.
A Absperrventil 950319
B Filter-Regulator 241501
C Druckluftschlauch 247710
D Schnellkupplung 251438
E Anschlussnippel 255338
F Pumpe 402025 / 402000
G Fettschlauch 412392
H Fett-Absperrventil 950304
1 Deckel 418006 / 418016
) Folgekolben 417004 / 417002

Die Pumpe ist selbststartend. Zum ersten Starten die Luftzufuhr
anschliessen und den Fettauslauf offen lassen. Langsam den Druck
mit Hilfe des Manometers von 0 auf den benétigten Druck erhdhen.
Sobald Fett an allen Auslaufstellen austritt, ist die Pumpe in
Funktion. Sie beginnt zu arbeiten, sobald ein Abgabeventil gedffnet
wird, z. B. eine Fettpistole.

LT 3840806 | R. 03/18

ACHTUNG: Es ist wichtig, daB das Fussventil nicht mit Schmutz in
Beriihrung kommt, z. B. Werkstattboden. Dies kann zu ernsthaften
Beschadigungen an den Dichtungen fiihren.
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PROBLEME UND DEREN LOSUNG

SYMTOME MOGL. URSACHE LOSUNG
. o . .| Luftdruckprobleme. Luftdruck erhéhen.
E;st'Pumpe arbeitt nicht oder fordert kein Eine Auslaufleitung ist verstopft oder geschlossen. | Reinigen oder 6ffnen.
Luftblasen im Fett. Fett verfestigen.
Die Pumpe arbeitet schneller. kDLjarsZ.FalS ist leer, Fettpegel zu neidrig, Saugrohr zu ;Zféitcahl.f;cnfjeer:/ttl).dre;psaz:;?';cr)lf.]r tiefer setzen. Prifen,
Undichte Stellen im System. Dichtungssatz austauschen.

Die Pumpe arbeitet wieder, obwohl der

Auslauf geschlossen ist. Fettverlust am Schalldsmpfer. Fettverlust in den Luftmotor verursacht durch

abgenutzte oder beschadigte Dichtungen.
Die O-Ringe der Verteiler-Achse (21) oder Buchse | Die Achse (21) und/oder die Buchse (16) kom-

Luftverlust am Schalldampfer. (16) sind unbrauchbar. plett ersetzen.
Die O-Ringe im Umkehrschalter sind unbrauchbar. | O-ringe ersetzen.
. . Schmutz im oberen Ventil oder im FuBventil. Zerlegen, reinigen, falls beschddigt, ersetzen.
Fettférderung reduziert. - " .
Schmutz im Schalldampfer (18). Reinigen oder ersetzen.

REPARATUR- UND REINIGUNGSANLEITUNG

73 72 7170 ACHTUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerdt die
[ A Luftzufuhr abschalten und das Auslaufventil 6ffnen, um den

[
| | |
@ Bal(ca T (

Fig. 3

Fettdruck abzubauen.

TRENNEN DES LUFTMOTORS VON DER PUMPE

1.Die Pumpe auf einer Werkbank waagrecht am Saugrohr in einen
Schraubstock spannen.

2.Die Filterhalterung (73) vom Ansaugrohr (69) abschrauben, den Filter
(72) ausbauen, die Mutter (71) abschrauben und das Ansaugventil

(el ( (70) entfernen (Abb. 3).
Fig. 4 3. Den Luftmotor vom Saugrohr abschrauben und herausziehen, bis der
Stift sichtbar ist (Bild 4).
4.Den Stift entfernen und die Gewindestange abschrauben, bis sie
abnehmbar ist (Bild 5).
(eal_( (
Fig. 5

LUFTVERTEILER

1. Die Verschlusskappe (23) abschrauben und den Sicherheitsring (13), den Dampfer (14) und die Dampferhalterung (15) entfernen.
2. Die Verteilerachse (21) entfernen (Bild 6).
3. Die Schrauben (8) vollstandig l6sen und die Verteilerbuchse (16) vorsichtig entfernen.

4.Die neue Verteilerbuchse mit ihren O-Ringen schmieren und sie auf der Seite der Verschlusskappe (23) einsetzen, gut halten und bis zum

2018_03_15-12:00

Dampfer (14) schieben. Darauf achten, daR die Verteilerbuchse nicht beschadigt wird.

5.Den Rest gemaR dieser Anleitung in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen (Bild 6).

7
W
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REPARATUR- UND REINIGUNGSANLEITUNG

REINIGUNG DES DAMPFERS (FIG. 7)

1.Desserrer I'écrou de fixation (19) et retirer le silencieux (18).
2.Bien nettoyer le silencieux (18) et le replacer; serrer I'écrou de fixation (19).

LUFTMOTOR-DICHTUNGEN (FIG. 8)

1.Die Schraube (1) 16sen und den Deckel (2) abnehmen.
2.Die Mutter (3) abschrauben, die Beilagscheibe (4), den Fiihrungsring (5),

den Entliifterring (11) mit den O-Ringen und Beilagscheiben (10) entfernen.
3.Die Schrauben (20) I6sen und den Inverterkopf (17) entfernen.
4.Die Inverter-Gewindestange (24) abschrauben und die O-Ringe (6) entfernen.
5.Die Schrauben (37) l6sen, den Luftzylinder (28) entfernen und den kompletten Kolben (25, 32 und 40) herausnehmen.
6.Die beschédigten Teile ersetzen und wieder gemaR dieser Anleitung in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen.

DICHTUNGSSATZ (FIG. 9)

1.Nach der Anleitung 1 - 5 im Absatz “Luftmotor-Dichtungen” verfahren.

2. Den Sicherungsring (35) entfernen und den kompletten Dichtungssatz
(42) herausnehmen.

3.Das Auslaufventil (44) vom Dichtungssatz 16sen und am neuen
Dichtungssatz befestigen.

4.Die Pumpe gem. obiger Instruktionen in umgekehrter Reihenfolge

wieder zusammenbauen.

2018_03_15-12:00

REINIGUNG UND AUSTAUSCH DES FUSSVENTILS (FIG. 10)

1.Die Verschraubung (73) und den Filter (72) entfernen, die Mutter
(71) von der Startstange 16sen und den Starter (70) entfernen.

2.Die Startstange nach innen schieben und das Starterrohr (69) unter
Zuhilfenahme der Locher abschrauben und herausziehen.

3.Die verschiedenen Teile des Ventils (63-66) herausnehmen und
sorgfaltig sdubern, falls beschadigt, ersetzen.

4.Die Pumpe gem. obiger Instruktionen in umgekehrter Reihenfolge .
wieder zusammenbauen. Fig. 10

LI W 840806 | R. 03/18
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REPARATUR- UND REINIGUNGSANLEITUNG

REINIGUNG ODER AUSTAUSCH DES OBEREN VENTILS
(FIG. 11)

1.Das Rohr des FuBventils (61) vom Pumpenrohr (50) abschrauben
und die Verbindungsstange (52) mit dem Hochdruckkolben (56)
herausnehmen.

2.Vorsichtig den Dichtungssatz (57-60) aus dem Pumpenrohr (50) mit
Hilfe eines 19 mm O Rohres herausschieben und sorgfiltig reinigen,
falls beschadigt, ersetzen.

3. Den Stift, der die Verbindungsstange (52) mit dem Hochdruckkolben
(56) verbindet l6sen und den Kolben abschrauben. Die einzelnen
Teile des unteren Ventils (53-55) herausnehmen und sogfiltig
reinigen, falls beschadigt, ersetzen.

4.Die Pumpe gem. obiger Instruktionen in umgekehrter Reihenfolge
wieder zusammenbauen.

TECHISCHE DATEN

L

f

g?

Fig. 11

Lol

3/8" NPSM
’@%@é

Luftdruck 10 bar (140 psi)
Min. Luftdruck 3 bar (40 psi)
Fettabgabe 1200 gr/min (@ 6 bar)

Lufteinlass-Gewinde 3/8" NPSM (F/H)

Fettauslauf-Gewinde 3/8" NPSM (F/H)

Luftkolben-Durchmesser 75 mm (3")

Luftkolben-Hub 75 mm (3")
Modell (mAm) (mBm) (mcm) Gewicht (kg)
402000 1020 730 @ 30 7,5
402025 1215 925 a 30 8,5
402050 804 516 30 6,5

REPARATION KITS

3%

LY

3/8" NPSM

T;P:_

ERSATZTEIL, SEITE 26

R. 03/18840 806 ¥4

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |

2018_03_15-12:00



DESCRICAO

Propulsora com pistdo alterativo por ar comprimido, acionado por ar
comprimido, permitindo impulsionar todo tipo de graxas minerais.
Usada em situacdes de distancias médias para dar desempenho
simultdneo até dois pontos de abastecimento de graxa. Este modelo de
propulsora deve ser instalada diretamente nos tambores ou reservatérios
de graxa.

INSTALACAO

A propulsora neumética para baldes capacidade para 50 kg de graxa
(Ref. 402000) o de 185 kg (Ref. 402025).

1.Para instalar a bomba no tambor ou reservatério, use o adaptador
que acompanha a propulsora, e é ajustavel ao orificio do tambor ou
reservatorio (2").

2.Insira o cano da propulsora no orificio da tampa:
Balde com capacidade de 50 kg, tampa 418016.
Tambor com capacidade de 185 kg, tampa 418006.

3.Girar a porca do adaptador, ajustando na rosca da tampa. Com a
estrela da porca, deixar a propulsora na altura desejada (figura 1).

TIPOS DE CONEXOES PARA INSTALACAO DA PROPULSORA

Fig. 1

2018_03_15-12:00

Fig. 2

MODOS DE APLICACAO

Para titulo informativo, como mostra a figura 3, ilustramos uma
instalacdo tipica com todos os elementos recomendados para o correto
funcionamento da propulsora.

NOTA: A presséo de alimentacdo de ar deve estar calibrada entre 3 e
10 bar (40 a 140 psi), sendo 6 bar (80 psi) a pressdo recomendada.
Mesmo assim é recomendado instalar o filtro regulador de ar, para
poder regular e fechar a alimentacdo de ar no final de cada dia de
trabalho (no caso de rupturas ou vazamentos na saida de graxa, se a
alimentacdo de ar ndo estiver fechada, a bomba se coloca em
funcionamento automaticamente, podendo esvaziar completamente o
deposito de graxa.

POS. |DESCRICAO COp.
istr ra fechamen

A IFi{EEastdZ ;Jra a fechamento da 950319

B Filtro Regulador 241501

C Mangote para ar comprimido 247710

D Engate Rapido hidraulico 251438

E Conector para engate rapido 255338

F Propulsora pneumatica 402025 / 402000

G Mangote para ar comprimido 412392
Bucha de reducéo + Registro

H para fechamento da saida de 950304
graxa

1 Tampa adaptavel a tambor 418006 / 418016

) Compactador para graxa 417004 / 417002

As propulsoras PumpMaster sdo auto-aspirantes. Para a primeira
aplicacdo obrigatoriamente deve-se fazer a sangria da propulsora
para que ela se encha de graxa, da seguinte forma:

Conectar a propulsora na linha de ar, mantendo o comando de
graxa com o gatilho apertado, acrescentando lentamente pressdo
de 0 bar (0 psi) até a pressdo desejada com o filtro regulador de ar,
a bomba estard totalmente cheia e pronta uso auto-aspirantes,
quando o fluxo de graxa do comando for continuo.

LX:- 3840806 | R. 03/18

LEMBRAR: A propulsora comeca o abastecimento quando o
comando de graxa for ativado através do gatilho.

NOTA: E extremamente importante que a vélvula de pé nao esteja
em contato com areas sujas, tais como areia, poeira, terra, estopas,
etc. a valvula podera aspirar as impurezas, causando danos ao
mecanismo da propulsora.
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PROBLEMAS E SOLUCOES

PROBLEMA

CAUSAS POSSIVEIS

SOLUCAO

A propulsora ndo funciona ou nao faz o
abastecimento de graxa.

Pressdo do ar estd inadequada.

Aumentar a pressao na entrada de ar.

Alguns dos acessérios do sistema de saida
estdo obstruidos ou fechados.

Fazer a manutencao dos acessorios de saida, repetir
a sangria e abra o sistema de saida da graxa
(comando de graxa).

Existem folhas de ar ao redor da area de
succdo da graxa.

Compactar a graxa.

A propulsora comecou a trabalhar muito
rapido.

O tambor esté vazio ou o nivel de graxa esta
abaixo da vélvula de pé, responsavel pela
entrada da graxa no tubo da propulsora.

Substituir o tambor por um cheio ou abaixar o
tubo da propulsora até alcancar o nivel da graxa.

A propulsora continua em
funcionamento a ainda que o comando
de graxa ndo seja acionado.

Existe vazamento de graxa em algum ponto
da linha.

Verificar a linha e providenciar o reparo do ponto
com vazamento.

Perda de graxa pelo silenciador de ar.

A graxa esta passando ao motor de ar, causando
desgaste ou as vedagdes estdo danificadas.

Substituir todo o conjunto de vedacdes do motor de ar.

Perda de ar através do silenciador de ar.

As roscas do eixo (21) ou da camisa (16) do
distribuidor estdo gastas ou danificadas.

Substituir o conjunto do eixo com a camisa de
graxa do distribuidor.

As juntas da vareta do inversor de graxa estdo
gastas ou danificadas.

Substituir as juntos da vareta do inversor de graxa (24).

Diminuicdo do fluxo de graxa no

A vélvula de pé ou a valvula superior estdo
com sujeira.

Desmontar e limpar a vélvula superior. Providenciar
a substituicdo no caso de estar danificada.

abastecimento. Providenciar a limpeza do silenciador ou a troca no

caso de estar danificado.

Silenciador (18) com sujeira.

PROCEDIMENTOS DE REPARO E LIMPEZA

ATENCAO: Before starting any kind of maintenance or 7372 1170
repairing, disconnect the compressed air supply and action | | |P i
the valve to relieve the grease pressure. (0" On6<(Sal_T (
Fig. 3
SEPARAR O MOTOR DE AR DA PROPULSORA
1. Fixar a propulsora em uma morsa, prendendo o tubo de suc¢do com
a propulsora em posicdo horizontal.
2. Retirar o adaptador do filtro inferior da vélvula de pé (73) do tubo
auto-aspirante (69), retire o filtro (72). Desenroscar a porca (71) e
remover o auto-apirante (70) — figura 3. & '
3. Desrosquear o motor de ar do tubo de succdo e tirar o motor de ar para Fig. 4
fora da carcaca ate que seja possivel visualizar o pino de encaixe (figura 4).
4.Remover o pino, com um pequeno golpe, com a ajuda de um
martelo pequeno, e desapertar, girando o eixo até solta-lo
completamente (figura 5).
DISTRIBUIDOR DE AR P
(el I (
1.Desrosquear a tampa do motor de ar (23) e retirar o anel de Fig. 5

seguranca (13), do silenciador e o apoio do filtro (15).
2. Retirar o eixo do distribuidor (21) - figura 6.
3. Soltar completamente o parafuso (8), cuidadosamente remova com

o
<
N
n
“»
m
S
©
x
o
~N

uma pinga a camisa do distribuidor de ar (16).

4. Lubrificar e colocar a nova camisa do distribuidor de ar com suas
vedacdes, inserindo desde o lado da tampa do motor de ar (23),
tendo o apoio do lado do silenciador (14). N@o danificar a camisa do
distribuidor de ar.

5. Montar o resto do motor de ar em ordem contraria da desmontagem.

i
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PROCEDIMENTOS DE REPARO E LIMPEZA

LIMPEZA DO SILENCIADOR (FIG. 7)

1.Desrosquear a porca de fixacdo (19) e retirar o silenciador (18).
2.Limpar bem o silenciador (18), e voltar a coloca-lo na sua posicao;
rosquear novamente a porca de fixacdo (19) (fig. 8).

JUNTAS DO MOTOR DE AR (FIG. 8

1.Desrosquear a tampa superior (1) e retirar a tampa (2).
2. Retirar a porca (3) e retirar a arruela (4), o anel guia (5) e o anel de escape (11)

com suas porcas, entdo retirar as arruelas (10).
3. Desrosquear os parafusos (20) e retirar a cabeca do inversor de ar (17).
4.Desenroscar a vareta do inversor (24) e retirar as vedacgoes (6).
5. Desparafusar os parafusos (37), retirar o cilindro de ar (28) e extrair o conjunto do embolo (25, 32 e 40).
6. Substituir as pecas danificadas e retornar a montagem do motor de ar na ordem contraria da desmontagem. — figura 9.

CONJUNTO DAS JUNTAS (FIG. 9)

1.Desrosquear a tampa superior (1) e retirar a tampa (2).

2. Retirar a porca (3) e retirar a arruela (4), o anel guia (5).

3.Desrosquear a tampa (35) e retirar o corpo do conjunto das juntas
(42). Desenroscar o anel de seguranca (44) do conjunto das juntas e
cologue um novo conjunto.

4.Novamente volte a montar na ordem contraria da desmontagem —

figura 10.

2018_03_15-12:00

LIMPEZA E SUBSTITUICAO DA VALVULA DE PE (FIG. 10)

1.Retirar a tampa roscada (73) e o filtro (72), desenroscar a porca (71)
da vareta e retirar o auto-aspirante (70).

2.Empurrar a vareta do auto-aspirante para dentro e desenroscar o
tubo auto-aspirante (69), remover o auto-aspirante usando os
buracos do mesmo.

3. Extrair as pecas auxiliares da valvula (63-66) e fazer a limpeza destas
pecas. Caso estejam danificadas, providenciar a troca.

4.Montar no sentido contrario da desmontagem.
Fig. 10

y I 840806 |R. 03/18
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PROCEDIMENTOS DE REPARO E LIMPEZA

CLEAN OR REPLACE THE FOOT VALVELIMPEZA E
SUBSTITUICAO DA VALVULA SUPERIOR (FIG. 11)

1.Desrosquear e remover o tubo da vélvula de pé (61) do tubo
alargador (50) e retirar a vareta alargadora (52) juntamente com o

pistdo de alta pressdo (56).

2. Retirar com cuidado o conjunto das juntas (57-60) do tubo alargador
(50) empurrando com um tubo de @ 19 mm e limpar bem ou
substitui-lo no caso de estar danificado.

3. Retirar o passador que une a vareta alargadora (52) e o pistdo de alta
pressdo (56), desrosquear o pistdo. Remover as pecas da valvula
superior (53-55) e fazer a limpeza dos mesmos, fazer a troca caso

estejam em mal estado.

4.Novamente volte a montar na ordem contraria da desmontagem.

(figura 12).

PECAS DE REPOSICAO

Al

o « 0O

f

g?

Fig. 11

Lol

Pressd@ao de ar maxima

10 bar (140 psi)

Pressdo de ar minima

3 bar (40 psi)

Vazao livre maxima

1200 gr/min (@ 6 bar)

3/8" NPSM
’@%@é

Entrada de ar

3/8" NPSM (F/H)

Entrada de graxa

3/8" NPSM (F/H)

Diametro do motor de ar 75 mm (3")

Didametro do motor de impulso 75 mm (3")
Modelo (mAm) (mBm) (mcm) Peso (kg)
402000 1020 730 @ 30 7,5
402025 1215 925 @ 30 8,5
402050 804 516 30 6,5

KITS DE REPARACION

3%

LY

3/8" NPSM

T;P:_

PECAS DE REPOSICAO, PAGINA 26
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MopLHeBoOW HacOC BO3BPaTHO-NOCTYNaTeNbHOro AEeNCTBMA C MPUBOAOM
cXaTbiM BO3OYXOM MpedHasHayeH [ffA Mepekayku BCexX Tunos
KOHCUCTEHTHbIX CMa30K Ha MuHepanbHOMW oOcHOoBe. MoxeT
MCNosib30BaTbCA B YCTAHOBKax CO cpegHelr AnvHon TpybonposBoOoB
anA 06Ccny>XmBaHnA AByX OQHOBPEMEHHO paboTaloLWmX TOYeK pasgayun.
Hacoc atoro Tmna MoXeT ObiTb YCTAHOBIEH HEMNOCPeOCTBEHHO Ha

604k BMecTUMOCTbIO 50 (kaT. Ne 402000) n 185 kr (kaT. Ne 402025).

MOHTAX

1.[nA ycTaHOBKM Hacoca Ha 604Ky WCMOMb30BaTb MEPEXOAHUK,
BXOAALUMA B KOMMIEKT NOCTaBKM Hacoca.

2. Mpukpenntb KpbiwKky (Ne 418006 ana 185-knnorpammoson 604Kn n
Ne 418016 anA 604km Ha 50 Kr) K 604YKe M BBUHTUTb ramky
nepexogHMKa B COeAVHUTENbHOE OTBEPCTUE 2» B KPbILLKE.

3. BcTaBnTb Hacoc B OTBEPCTUE B rarike 1 3akpenuTb Ha Tpebyemon
BbICOTE, 3aTAHYB 3BE344aTyI0 ranky (cm. puc. 1).

CTAHOAPTHAA YCTAHOBKA

Puc. 1

L Tt
1500 mm
I— 1
J I ]
Puc. 2
SKCIJIYATAUUA

Ha puc. 3 nokasaH npumep CTaHAAPTHON YCTAHOBKM HAcoca Co BCeMu

pekoMeHOoOBaHHbIMMA  NPUHAONEXHOCTAMMWN. DaHHan yCTaHOBKa

rapaHTupyeT npaBusibHy0 paboTy Hacoca.

NMPUMEYAHME: [JaBneHve noga4dm C>kaTtoro BO3ayxa A0/KHO 6bITh B
npegenax ot 3 go 10 6ap (40 - 140 cpyHTOB/KB. AIONM), peKOMeHOyeMoe
nasneHne - 6 6ap (90 cyHTOB/KB. Atonm). CnepyeT yCTaHOBUTH
OTCEeYHOW BO3AYLWHbIA KnanaH AfA NepekpbiTUA NUHUK nopadn
cXXaToro Bosgyxa B KOHLUe paboyen cmeHbl. (Ecnu Brnyck Bo3gyxa He
3aKpbIT U €CTb yTeyka B KakoW-Nnbo TOYKEe BbIXOAHOMO KOHTypa
CMa3Ku, HacoC aBTOMaTMYeCKM 3anyCcKaeTcA, ONMOPOXHAA EMKOCTb CO

CMa3Kon).

Pos |HaumeHoBaHue Homep peranu
A  |OTceyHoI BO3AYLWIHBIV KnanaH 950319
B BosaywHbin punbTp + perynatop 241501
C Bo3nyLwwHbIl wnaHr 247710
D BbicTpopasbemHana mydTa 251438
E MHeBMaTMyeCKUM HUNNEenb 255338
F |Hacoc 402025 / 402000
G LLinaHr AnA KOHCUCTEHTHOW CMas3Kun 412392
H ?Sgglg:bm KnanaH KOHCUCTEHTHOM 950304
| Kpbilwka 418006 / 418016
J CnepAwan nnacTmHa 417004 / 417002

OTo Hacoc camosanuBawowerocA Tuna. [nA nepsBoW 3annBKu
HeobxoAuMO MOACOEANHUTL Nogadvy BO3ayxa K Hacocy v C MOMOLLbIO
perynAaTopa nasneHnA NOCTeneHHO yBenn4ynBaTb OaBJieHMe Bo3ayxa
oT 0 oo Tpebyemoin BenMYMHbI, COXPAHAA MpPU 3TOM BbIMYCKHOW
KnanaH Ha wnpuue oTKpbITbIM. 3anveka Hacoca 6yaeT 3akoHYeHa,
Korga cMaska Ha4dHeT BbIXOOUTb U3 BCeX BbIMYCKHbIX OTBepCTMVI.
Hacoc HaunHaeT nepekayky npu OTKPbITUM BbIMYCKHOMO Knanava,
HanpuMmep, Ha CMas3o4YHOM LWnpuLe.

V¥ 3340806 |R. 03/18

APUMEYAHME: BaxxHO, 4TOObl B HUXHWA KnanaH He nonagana
rPA3b UM MHOPOAHbIE YacTuubl C NOMa, MNOCKOSIbKY 3TO MOXeT
NPUBECTN K 3arpA3HEHUIO KnanaHa v MoBPEeXAEHUI0 HACOCHOro
MexaHu3ma.
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NMOUCK U YCTPAHEHUE HEUCMNPABHOCTEN

CumnTom

Bo3mMo)XkHble NMPUYUHDbI

Cnoco6 ycTpaHeHusa

Hacoc He pa6oTaeT unu He nopaet
CMas04HbIN MaTepuarn.

HeCOOTBeTCTByIOLIJ,ee basieHne nogadu sosgyxa.

VBenuunTb gaBneHve nogayv BO3ayxa.

Kakoli-nmbo KOMMOHEHT BbIMyCKHOM NIMHUN
3aCOPEH UNN 3aKPbIT.

OunNCTUTL UNN OTKPbLITb BBIXOAHOWM KOHTYp.

Hannune Bo3ayLiHON Npo6KM Ha BNyCKe CMasKu.

YNnoTHWUTL CMasky, 4To6bl YyOAIUTb BO3AYX U3 Hee.

Hacoc HaunHaeT paboTaTb O4eHb
6bICTPO.

B 604ke oTCyTCTBYET CMa3Ka uin NOBEPXHOCTb
CMasku HaxoaMTCA HXKE YPOBHA BXOAHOIO
OTBEpPCTUA BcacbiBatoLwwern Tpyobl.

[MocTaBnTb HOBYIO 6OYKY CO CMA3KOoM UNn
OMNyCTUTb BCacblBatoLLyto Tpyby Tak, YToObl OHa
JoLwna oo YpoBHA CMasKu.

Hacoc npopgomkaeT paboTtaTb, X0TA
BbIX04 CMa3KWM 3aKpbIT.

YTeuka cmMasku B Kakon-nmbo To4ke KOHTypa.

ﬂposepMTb M 3aTAHYTb COeAUNHEeHNA, nnn
OTPEMOHTUPOBATbL.

YTeuka cmasku Yepes rnywmnTesb
Lyma Bbiycka BO3ayxa.

[MNonagaHne cmasku B MHEBMATUYECKUIA
AaBuratenib BCrieaAcTtene U3HOCa UM NoBpeXXaeHnA
YNNOTHUTENbHOrO KOMNieKTa.

3ameHUTb YNIOTHUTENbHbIA KOMMNEKT
(Mcnonb3oBaTb PEMKOMMIEKT).

YTeuka Bo3ayxa vepes rnylmTesb
Lyma BbiMycKa.

M3HoC nnm noBpexaeHne ynioTHUTENbHbIX Konew,
pacnpepenuTensHon ocu (21) unu BTynkm (16).

3ameHunTb y3en ocu (21) u/vinu ysen BTynku (16).

N3HOC nnn nospexxaeHune ynnoTHUTEe IbHbIX Konewl
PEeBEPCUBHOIO NepeKksoyaTens.

3ameHuTb YNNOTHUTE bHbIE KOJbLa
PEeBEpCUBHOIO NepeksioYaTens.

VYMeHbLUeHre Nogadm CMasKku.

3anF|3HeHVIe BEepXHero nnn HM>XXHero KnanaHa.

PaszobpaTtb 1 04NCTUTb KNanaH. 3aMeHUTb
KflanaH B cflyyae noBpeXKaeHus.

3arpAsHeHne rnywuTens (18).

OunCTUTL NN 3aMeHNTb raywnTens (18).

PEMOHT U O4YNCTKA

73 72 T w BHUMAHME: TMepen Hauanom nio60ro TeXHWYeCKoro
a LY R r & 06CNY>XKMBaHWA WM PEeMOHTa OTK/IOYUTL Mojadvy CXartoro
el | BO3lyxa W NpuMBECTM B fAeiicTBMe KnanaH anA cbpoca
Puc. 3 NaBneHna CMasku.
OTCOEOVNHEHME NMHEBMATUYECKOIO OBUIATENA
OT HACOCA
1. 3akpenuTb HacoC B TUCKax B rOPU3OHTAIbHOM MOMIOXEHUN, 3aXKaB
afgal_ ( ( BcachlBaloLLylo Tpyby Hacoca.
Puc. 4 2. OTBMHTUTL Aepxatenb chmnbTpa (73) OT BcackiBatoLer Tpy6bol (69),
) CHATb PUNbTp (72), OTBUHTUTBL rarky (71) U CHATb BCacbIBAKOLLMIA
KknanaH (70) (puc. 3).
3. OTBMHTWTbL MHEBMATUYECKMIA ABUraTenb OT BCacblBatoLen Tpybbl 1
BblABVHYTb ABUraTesnb Tak, 4Tobbl b1 BUAEH WTUMDT (pUc. 4).
4. Mi3Bneyb WTUMT 1 OTBOpPAYMBaTh LUTOK, NOKa OH HE OTCOeAnHUTCA
- (puc. 5).
(cal_( (
Puc. 5
MHEBMOPACTIPEOENUTENDb

1. OTBUHTUTB 3arnyLuKky (23) U cHATb cTonopHoe konbLo (13), rnywuTens (14) n onopy rnywuTtena (15).

2. CHATb pacnpegenuTenbHyto ocbk (21) (puc. 6).

3. MonHOCTbIO OTBMHTUTL BUHT (8) N OCTOPOXHO CHATb pacnpeaenvTenbHyto BTYKy (16).

4. Cmasatb HOBYIO pacrnpenenuTesibHyto BTYSIKY BMECTE C YMIOTHUTENbHbIMW KOMbLaMy, BCTaBUTb BTY/IKY CO CTOPOHbI 3arfyLkm (23) v, yaepyxvsan
BTYJIKY NOAXOAALLMM MHCTPYMEHTOM, NPOABUHYTb ee K raywmTento (14). Cobnogatb OCTOPOXXHOCTb, YTOObI HE MOBPEAUTb BTYIIKY.

5. Cobpatb ocTanbHble getanu, crnefyn BbileonUCaHHbIM MHCTPYKUMAM B 06paTHOM NocnenoBaTeibHOCTH.

R. 03/18840 806 r&d

SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |

2018_03_15-12:00



PEMOHT U OYNCTKA

OYNCTKA TNYWNTENA (FIG. 7)

1. OTBUHTUTL NPObKY chmnbTpa (19) N CHATL rnywmnTens (18).
2. TwarenbHO O4UCTUTL U NOCTaBUTb HA MPEXHee MeCcTOo ryLWwnTenb;
BKPYTUTb NpobKy (19).

YIMNOTHEHWA NMHEBMATUYECKOIO OABUIATEJIA (FIG. 8)

1. OTBUHTUTB 3arnywky (1) 1 CHATb KPbILWKY (2).
2. OTBUHTUTbL ranky (3) n cHATb Wwanby (4), Hanpaensawwee kKonbuo (5),
KONbLO ANA Bbinycka Bo3ayxa (11) ¢ KonbLeBbIMM YNAOTHEHNAMN 1 Wwainbbl (10).

3. OTBMHTUTb BUHTHI (20) U CHATbL MHBEPTOPHYIO ronoBKy (17).

4. OTBMHTUTb WITOK UHBEPTOpPA (24) N CHATb YNNOTHUTENbHbIE KosbLa (6).

5. OTBMHTUTb BUHTHI (37), CHATb MHEBMATUYECKWIA LMNNHAP (28) 1 BbiHYTb y3en nopluHa (25, 32 n 40).

6. 3aMeHNTb NoBpeXAeHHbIe AeTanu 1 Npou3BecTy cOOpPKyY, CneayA BblLeONMCaHHbIM UHCTPYKUMAM B 06paTHOM NocrefoBaTeNnbHOCTY.

KOMMMEKT YMNIOTHEHWN (FIG. 9)

1. BoinonHutb warn 1-5 npoueaypbl, OTHOCAWENCA K YMIOTHEHUAM
NHeBMaTUYeCcKoro asuratena (CM. Bbile).

2. CHATb cTOMOpHOE KOsbLO (35) 1 KOPMYC C KOMMIEKTOM YNIIOTHEHWI (42).

3.CHATb BbINYCKHOW knanaH (44) c ynnoTHUMTENbHOro y3na wu
NoCTaBWTb €ro Ha HOBbIV YNIIOTHUTENbHBIN y3en.

4. MpownseecTn c6OPKy Hacoca, creaya BblLLEONUCaHHbIM MHCTPYKLMAM

B 06paTHOM NocnenoBaTeNbHOCTU.

2018_03_15-12:00

O4YNCTKA N1 SAMEHA HVXKHETO KJTAMNAHA (FIG. 10)

1. CHATb pe3bboByto 3arnywky (73) n punbtp (72), OTBUHTUTL ramky
(71) oT BcacblBatoLLEro WTOKa U CHATb BCacbiBaOWMiA Knanax (70).

2. BcTaBuTb LITOK M OTBUHTUTb BCACbIBAIOLLYIO TPY6Oy (69), ncnonbaya
nmMetoLmeca Ha Heln otBepcTuA. CHATb Tpyoy.

3.M3Bnevb u TWATENbHO O4YUCTUTbL pAeTanu knanaHa (63-66).
3amMeHnTb NOBPeXAEHHbIE AeTanu.

4. MpownseecTn c6OPKY Hacoca, creaya BbILLEONUCAHHbIM MHCTPYKLMAM

B 06paTHOIi NOCNenoBaTeNnbHOCTH. Puc. 10

yZ 3840806 |R. 03/18
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PEMOHT U O4YNCTKA

OYNCTKA NN SAMEHA BEPXHEIO KNAMAHA (FIG. 11)

1. OTBUHTUTb 1 CHATb TPYOKY HUXHEro knanaHa (61) ¢ Tpybbl Hacoca
(50). BblHyTb coegMHUTENbHbIM WTOK (52) BMecTe C MOpLIHEM
BbICOKOro gasfieHua (56).

2. OCTOpPOXXHO WM3BMieYb YMNOTHUTENbHbIM y3en (57-60) n3 Tpybbl
Hacoca (50) ¢ nomoLLbo TPY6KM AriameTpom 19 MM 1 TLATENbHO ero

1

OYMCTUTb. 3aMEHUTb NOBPEXAEHHDIN YNNOTHUTENbHBIN y3en. @\ @]
3. M3Bneyb WTUMT, KPENALLMN COeANHUTENbHBIN WTOK (52) K NOPLUHIO B -
BbICOKOro gasneHuna (56), 1 OTBUHTUTbL MOpLUEHb. BbiHYyTb aetanu o
BepxHero knanaHa (53-55) 1 TWaTenbHO MX OYUCTUTb. 3aMeHUTb 9,
noBpeXAeHHble aeTanu.
4. MpownssecTn c60PKy Hacoca, crneaya BblLLEONMCaHHbIM MHCTPYKLUMAM
B 06paTHOM nocneaoBaTenbHOCTMU. @ %
Puc. 11
e
&
TEXHUWYECKUE OAHHbIE
MakcumanbHoe aasneHvne Bosgyxa 10 6ap (140 ¢pyHTOB/KB.AIONM) T ¢ - ,% 3/8" NPSM
MuHMMansHoe faBneHne Bo3ayxa 3 6ap (40 dyHTOB/KB.AIONM) ] o=
MakcumanbHaA nponssBoanTenbHOCTb | 1200 r/MuH (Npy gaeBneHuu 6 6ap)
CoepnuHeHve Ha Bxoae Bo3gyxa 3/8" NPSM (F/H)
CoefMHeHMe Ha BbixoAe CMasku 3/8" NPSM (F/H) 3/8" NPSM
OunameTp NnHeBMaTUYEeCKOro nopwHA |75 mm (3") —
Xopa MHeBMaTUYECKOro NOpLLHA 75 mm (3") < ?—_
Mopenb A (Mmm) | B (Mmm) | C (Mm) Macca (kr) Lo Lo
402000 1020 730 @30 7,5 .
402025 1215 925 @30 8,5 - |
402050 804 516 30 6,5
b L |
C

PEMOHTHbIE KOMIMJIEKTbI

NMPUMEYAHUA, CTPAHULIA 26
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PARTS DRAWING / DIBUJO DE RECAMBIOS / PIECES DE RECHANGE / TEILE-LISTE /
PECAS DE REPOSICAO / YEPTEX AETAJIEA

Repair kit / Kit de reparacion / Kit de reparation

il /NF?é/f ek Pos. Description Descripcion Description
740973 16, 21, 22 Reversing mechanism Mecanismo inversor Mécanisme inverseur
740974.002 |6, 26, 31 Air motor seals Juntas motor de aire Joints du moteur d’air
740967 42,45, 46, 47, 48, 49, 53, 74 Grease packing set Cjto empaquetadura Ensemble porte-joints
740978.002 |51, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 67 Upper valve Valvula superior Soupape supérieur
740976.002 |63, 64, 65, 66, 67, 68, 70, 71 Foot valve Valvula de pie Clapet de pied
740977 13, 14,18 Mufflers and filters Silenciadores vy filtros Silencieux et filtres
740979 1,3,4,5,6,7,10, 11, 12, 24, 25, 29, Air motor repair kit Kit dg reparacion motor Kit de re;?gratlon pour
30, 33 de aire moteur d’air
740984 23,75 Kit reversing plug Kit tapon inversor Kit bouchon inverseur
Reparatursatz / Conjunto de Reposicao / Pemkomnnekr
LB IG5 S Pos. / Mo3uuuu, Bxoaawme B
/ Homep no ' e Al Beschreibung Descricao HaumeHoBaHue
KOMMJIEeKT
KaTtanory
740973 16, 21, 22 Umkehr-Mechanismus Mecanismo do inversor PeBepcuBHLIN MexaHn3M
YnnoTtHeHunA
740974.002 |6, 26, 31 Luftmotor-Dichtungen Vedagbes do motor de ar | nHeBMaTn4eckoro
nsurarensa
740067 |42, 45, 46, 47, 48, 49, 53, 74 kompl. Dichtungssatz Juntas de graxa Komnniek ynniotHenui AnA
KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku
740978.002 |51, 54,55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 67 Ventil Valvula superior BepxHuii knanaH
740976.002 | 63, 64, 65, 66, 67, 68, 70, 71 FuBventil Valvula de pé Hw>XHWI knanaH
740977 13, 14,18 Dampfer und Filter Silenciadores e filtros Cnywntenn n punbTpsl
740979 1,3,4,5,6,7,10, 11, 12, 24, 25, 29, LuftmotorSatz Motor de ar PemkomnnekT ana
30, 33 nHeBmogBuratena
3arnywka ana
740984 23,75 Verschlusskappe Tampa do inversor pPEBEPCUBHOIO MexaHmu3ma
B KOMMJIEKTE
Parts available separately / Piezas disponibles por separado / Piéces disponibles séparement /
Separat lieferbare Teile / Pecas disponiveis por separado / [letanu, 3akasbiBaemMmbie OTAEJIbHO
Part No /
Cad. / Réf. _—— Ny . . . o
/Art. Nr. / Pos. | Description Descripcion Description Beschreibung Descricao HanmeHoBaHue
Cad.
760963 44 | Outlet valve Vélvula de salida | Soupape de sortie | Auslaufventil Vélvula saida BbinyckHol knanaH
840467 72 | Inlet filter Filtro aspiracion | Filtre d’aspiration | Einlassfilter Tubo de sucgéo BnyckHon cdounnbtp

Only for / Solo para / Seulement p

our / S6 para/ Coe,

AVHUTENIbHbIA LITOK

402000

840460.001 | 52

Connection rod

Varilla alargadora

Tige

Verbindungsstange

Vareta alargadora

CoeoVHUTESNbHBIN LUTOK

740638.001 | 50

Pump tube

Tubo bomba

Tube de la pompe

Pumpenrohr

Tubo da propulsora

Tpy6a Hacoca

Only for / Solo para / Seulement pour /S6 para / CoeAMHUTENbHbIN LITOK

402025

840459.001 | 52

Connection rod

Varilla alargadora

Tige

Verbindungsstange

Vareta alargadora

CoeanHUTESNbHbIN WTOK

740637.001 | 50

Pump tube

Tubo bomba

Tube de la pompe

Pumpenrohr

Tubo da propulsora

Tpy6a Hacoca

Only for / Solo para / Seulemen pour / S6 para / CoeaMHUTENbHbIN WTOK

402050

740642.001 | 52

Connection rod

Varilla alargadora

Tige

Verbindungsstange

Vareta alargadora

CoeouHUTESNbHBIN LUTOK

740643.001 |50 |Pump tube Tubo bomba Tube de la pompe | Pumpenrohr Tubo da propulsora | Tpy6a Hacoca
Tube / Tubos / Tube de la pompe / Pumpenrohr /| Rod / Varillas / Tige / Verbindungsstange /
Model Description Tubo da propulsora / Tpy6a Vareta / LUTok
Modelo Descripcion New* Previous New* Previous
Model Description Nuevo Anterior Nuevo Anterior
Modell Beschreibung Nouveau Precedént Nouveau Precedént
Modelo | Descricéao Neu Ehemali-ges Neu Ehemali-ges
Mopenb HaumeHoBaHue Novo Anterior Novo Anterior
HoBblih Homep* Crapbiii Homep HoBbi Homep* Crapbiii HOMep
402000 PM 3+3/720 740638.001 740638 840460.001 840460
402025 PM 3+3/920 740637.001 740637 840459.001 840459
402050 PM 3+3/510 740643.001 740643 740642.001 740642

y {3 840806 |R. 03/18
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UPGRADING KITS / KITS DE ACTUALIZACION / KITS DE CONVERTION /
AKTUALUSIERUNG / ATUALIZACAO / KOMIMJIEKTbI AJ1A MOAEPHU3ALIUA

Upgrading kits for model realesed before: MAR 2008
Kits de actualizacion para modelos previos a: MAR 2008

Kits de convertion valuables pour les modéles antérieurs au mois MAR 2008

Aktalisierung fiir vormodell MAR 2008
Kits de actualizacion para modelos previos a: MAR 2008
Conjunto de atualicao para os moledos prévios: MAR 2008

KomnnekTbl ANA MOAEPHM3aLUKU MOAEeSIed HAacOCOB, BbiNyLeHHbIX Ao: MAPTA 2008 r.

Part No / Céd.
/ Réf./ Art. Nr. i L s . .o
/Céd / Homep Pos Description Descripcion Description Beschreibung | Descricao HaumeHoBaHue
no Kartanory
41, 42, 45, 45, 46, . Empaqueta- Ensemble kompl. Conjutno das KomnnekT
AR 47, 48, 49, 53, 74 Packing set dura porte-joints Dichtungssatz | juntas YNIOTHEHUN
Model Description Total upgrade (Packing set, Upper valve, Foot valve)
Modelo Descripcion Actualizacion total (Empaquetadura, Valvula superior, Valvula de pie)
Mode Description Convertion totale (Ensemble porte joints, Soupape supérieur, Clapet de pied)
Modelll Bescheinbung | Komplettaktualisierung (oberes Ventil, fussventil, Sicherheitsriemen (verschluss)
Modelo Descricao Atualicao total (Conjunto das juntas, valvula de pé, a valvula superior)
Mopnenb HaumeHoBaHue | MonHaAa moaepHUsauuA (KOMMIEKT YNJIOTHEHUIA, BEPXHUI KNanaH, HYKHUIA KnanaH)
402000 PM 3+3/720 740981
402025 PM 3+3/920 740982
402050 PM 3+3/510 704983
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NOTES / NOTAS / NOTES / NOTIZEN / NOTAS / MPUMEYAHUE
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EC CONFORMITY DECLARATION / DECLARATION CE DE CONFORMIDAD /
DECLARATION CE DE CONFORMITE / EG-KONFORMITATSERKLARUNG /

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spain, declares that this product conforms
with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Espagne, déclare que ce produit est
conforme au Directive de |"Union Européenne:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, [-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Espanha, declara que os produtos
9041,9041-M e 9042 cumprem as diretrizes da Unido Europeia):
2006/42/EG

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Ot nuua komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccion
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producéo
[OunpeKTop no Npon3BOACTBY

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo,
Fontan, 831
cumple con la Directiva de la Unién Europea:
2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses
Produkt der EG-Richtlinie(n):

2006/42/EG

entspricht.

I-14 . Camino del
- 33392 - Gij6n - Espafia, declara que este producto

CepTudmkaTt cOoTBETCTBUA:

Ne TC RU C-ES.AB58.B.01839, cpok pgewnctBuA ¢ 28.07.2017 no
27.07.2020, BblAaH opraHom no ceptudmkaumnm npoaykummn «M-dOOH[»
OOO «AreHTCTBO MO 3KCNEPTM3E W UCTbITAHMAM NPOAYKLUMN»; Aopec
125167, Poccua, r. MockBa, yn. BuktopeHko, aom 16, cTp. 1. TenedoH:
+74951501658, e-mail: info@mfond.org. ATTecTat akkpeguTaumm
NeRA.RU.11AB58 o1 07.04.2016 ropa.

[OaTta npousBoAcTBa YKa3aHa Ha MapKUpPOBKe U3aenua

TpaHcnopTupoBKa

WN3penve 0OSHKHO TPAHCMOPTMPOBATLCA B 3aBOACKON YNakoBKe Asif
3aWUTbI OT MOBPEXAEHWIA 1 BNaru.

XpaHeHue
W3penune [omKHO XpaHUTLCA 3anakoBaHHbIM, B XOPOLLO
NPOBETPMBAEMOM U CYXOM MOMELLEHUN.

YTunusauuna
BbinonHAnTe HauMoHasbHbIe NpaBuna yTunusauum n nepepaboTtku
OTCNY>XMBLUEr0 060PYA0BAHUA, YNTAKOBKU 1 NPUHAOEXHOCTEN.
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