INDUSTRIAL WORK BENCHES WOODEN TOP Ref.: 280 410
BANCOS DE TRABAJO INDUSTRIALES ENCIMERA MADERA 280 510
ETABLIS DE TRAVAIL INDUSTRIELS PLATEAU EN BOIS

m SAMOA INDUSTRIELLE WERKBANK MIT HOLZOBERBRET'T

Parts and technical service guide
Guia de Serxviclo técnico y recambios
Notice technique ot pidces de rechange
Montageanleitung und Ersatztelleliste

Mounting of side supports . . Montage des supports lateraux
Montaje de los soportes laterales Aufstellung der Seitenstiitzen

. Toavoid scratches, place bench top on a protective
layer,

. With these models, only one position is available
for the side panels at the ends of the top bench.

. Place and fix the screws and the washers in the
cernresponding holes.

. Place the rubber feet by means of a mallet, as per
drawing.
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. Coloear la encimera sobre una proteccion, para no
rayar el bamiz

. En estos modelos gblo existe una posicién
disponible para los soportes laterales en les
extremos de la encimers.

. Alojar ios tornilios y las arandelas en los orificios
cerrespondientes y fijar todos ellog.

. Fijar las almohadillas de goma con la ayuda de un
m&zo, sequn indics el dibujo.
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. Placer le plateau supérieur sur une protection,
pour ne pag rayer le vernis. - — / { /,;//

. Dang ces medéles il n'y & qu'une positien pour les ¥
supports latéraux sRux extrémités du panneau
supérieut,

. Positionner et fixer les vig et les rondelles dans
leuzs trous respectifs.

Placer leg pating a l'aide d'un maillet, selon le ul LIRE0

dessin. \ ;:T-:.‘\\{& T
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- Stellen SiedasOberbrettderWerkbank umgekehrt
auf einem Schutz um Kratze zu vermeiden.

- Bei diesen Modellen ist nur eine Position zur
Verfiigung um die Seitenbretter am Ober brett zu
montieren,

- Schieben 8Sie die Schrauben in die
ibereinstimmenden Locherund befestigen Sie die
Muttern und die Dichtungsringe.

Befestigen Bie die Gummi FiBe mittels eines
Schlegels wie auf der Zeichnung angegeben.
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Mounting transverse beams - Montage de longerons transversales
Montaje largueros transversales Montage der Querstiitzen :

. Choose the appropriate assembling height between
the two avaitable {Iand II).

. Fix the transverse beams to the side panels. These ? @ 8
must be parallel to the floor and at the same height.

. Escoger la agltura de montaje entre los dos niveles © 8

digponibles (I y I). @ @
. Fijar log largueros transversales a los soportes 8

laterales, de forma gue queden paralelos al suelo y

&l mismo nivel. c—,

. Choigir la hauteur de montage pammi les deux M

niveaux disponibles. — ] LA I
. Fixarles traverses aux panneauxlatérawr, defagon %/
a ce gu'elles soient paralidles au sol et su méme
niveau. 0/

. Wihien 8Bie die geeingneteste Montagehthe der 2
Niveaus (I und II).

. Verbinden Sie die 2 Querstittzen mit den % o II
Sgitenbrettern. Achten Sie darauf, daB die el i
Querstiitzen mit dem Boden parailet sind und gleich
hoch gind.

‘Overturning the assembly _ Towrner Pensemble .
‘Voltear el conjunto - Umdrehen der Werkbank

- Overturmn the work bench untititis placed comectly
on the floor.

« Voltear el banco de trabajo hasta que guede
commectamente apeyado en gl suelo.

.Tourner l'etabli de travail pour le poser L L
correctement sur le sol.

. Drehen Bie die Werkivank um, his die korrekt auf
dem Boden steht.
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Mounting trays Montage panneaux
Montaje bandejas Montage des Brettes

. Set the tray on the side panels, without scratching
the varnish.
Setthe screwsinthe corresponding holes and place
the washers and the nuts.

N

Apoyariabandeja sobieloglargueros transversales,
evitando rayar el barniz
Alojarlostornilles enles orificiog correspondientes
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vy fijar las arandelas y tuercas.

Appuyerle panneau sur les traverseg sans raverle
vern:s.

Pogitionner les vis dans leurs trous respectifs et
placer les rondelies et les écrous.

Stellen Sie dag Brett auf die Qurstiitzen ohne die
Farbe zu beschadigen.

Schieben 8ie die Schrauben in die
ibereinstimmenden Licher und kefestigen Sie die
Muttern ungd die Dichtungsringe.

Attention! g Attention! -~
jAtencion! L Achtiing! '

. Qnee the above mentioned points have heen com-
pleted, ensure correct stability of the workbench
and tighten of all screws

- Tras completar las fases anteriores, asegurar ls
carrecta estabilidad del banco, y la fijacidn de
todos los tormnillos.

. Aprégavoirachevélesphases précédentes, assurez
ta stabilité correcte del’établi et fixertouteslesvis.

. Wenn Sie obengenanntes ausgefliihrt haben, sorgen
Sie dafilr, daB die Werkbank stabil ist und
kontrollieren Sie ob alle Schrauben gut festgedreht
gind.
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Part list Piaces de rechange
"Lista de recambios Ergtazteileliste
S
Part. No. Dimensions
Art. No. A B C D E F [+
280 510 | 1.750| 750 | 885 180 265 320 510 | Dim: mm. e e
69.0 | 29.5 35.0 7.0 0.5 12.8 20,0 [Ddim: in. \ 3
280 410 | 1.500f 750 | 885 | 180 | 265 | 320 | 510 |Dim: mm.
59.0 | 285 35.0 7.0 10.5 125 20.0 | Dim: in.
7 8
4 ® g O
J e e i e Rt e R e == 0 | SRR ESER e N e Ry () IC‘ I
e T T T L T TSI T TLLTIRT =T - LT T I T
[~ —— 3 1
©
D @
£ f y 5 y; o
= = = ___£
[ arweerr) e} "
3 5
Part No.|Qty./Cant.
Pos.|Description Deanominacion Dénominration Beschreibung Art. No.| Nom./Stiick | Remark
1 |Wooden bench top Encimera de madera Plateau superieur bois Holzoberbrett 728 341 1 280 510
728 340 1 280 410
2 | Side suppott Soporie lateral Support laterat Seitenstittze 728 300 2
3 |Tray Bandeja Plateau Brett 728 355 1o 280 510
728 354 T 280 410
4 |Transverse beams Larguerc transversal Traverseg Cerstitze 728 302 2"
5 (Rubber pad Almohedilla de goma Pating en caoutchoue Gummi FixBe 828 504 4
6 |M10 x 20 screw Tornillo M10x2C DIN 6§03 Viz M10x 20 Din 603 Schraube M10x20 Din §03 940 840 12
7 | M10x20 DIn933 hexay. screw| Tomillo hexag. M10x20 DIN 933| Vis héxag. M10x20 Din 933 | Sechseckige Schraube M10x20 Dir 933] 940 041 8
8 {105 DIN 125 Washer Arandela 10,5 DIN 125 Rondelle 18,5 DIn 125 Dichtungsrng 10,5 Din 125 942 010 20
¢ [M10 x 1.5 934 DIN nut Tuetea M10x1.5 DIN 934 Boulon M 10 x 1.5 DIN 934 | Mutter M 10 x 1,5 Din 934 041 010 12

* A second tray can be mounted as an eption

“* Two units per tray

!l 828 802 ]R‘ 794

Dos unidades por cada bandeja
Deux unités par plateau
2 5tick per Brett.

Opcionaimente puede montar una segunda bandeja
Un deuxiéme plateau peut étre menté en option.
Ein zweites Brett kann als Option montiert werden.
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